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© Vorrichtung zum Transport eines Bogens fur eine Rotationsdruckmaschine 
® Die Erfindung betrifft eine Transfervorrichtung zum 

Transport von Bogen fur eine Bogen verarbeitende Ma- 

schine. Die Transfervorrichtung ubernimmt einen voraus- 

eilenden Greiferrand (2.2") eines in ersten Greifern (1.12) 

eingespannten, in einer ersten Richtung umlaufenden 

und auf einer zylindrischen Stutzflache (1.13) abgestutz- 

ten Bogens (2.2) mittels zweiter, in entgegengesetzter 

Richtung umlaufender Greifer (1.14; 1.14"), wickelt druck- 

freie Seitenrander (2.2') des Bogens (2.2) unter Abschalen 

von der Stutzflache (1.13) auf betriebsmafcig in der zwei- 

ten Richtung rotierende, den zweiten Greifern (1.14; 1.14') 

nachlaufende und auf die Seitenrander (2.2') beschrankte 

Bogenstutzen (1.16; 1.16') auf r welche die Seitenrander 

(2.2*) an die Stutzflache (1.13) pressen, und ubernimmt 

den seitens der Bogenstutzen (1.16; 1.16') an die Stutzfla- 
che (1.13) angelegten nacheilenden Greiferrand (2.2 ,M ) 

mittels betriebsmafcig in der zweiten Richtung umlaufen- 
^ der Sauggreifer (1.18). Damit stent der nacheijende Grei- 
^ ferrand (2.2'") des Bogens (2.2) zur sicheren Ubernahme 

seitens weiterer Greifer zur Verfugung, so dass sich eine 

Realisierungsmoglichkeitergibtfur diezwangsweise Fuh- 
^P - rung des Bogens (2.2) an dessen vorauseilendem Greifer- 
^ rand (2.2")- und an dessen nacheilendem Greiferrand 
^ (2.2-). 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Transport ei- 
nes Bogens fur eine Bogen verarbeitende Maschine, insbe- 
sondere eine Rotationsduckmaschine, in einer Verarbei- 
tungsrichtung mit betriebsmaBig in einer ersten Richtung 
umlaufenden ersten Greifern zum Erfassen des Bogens an 
einem in der Verarbeitungsrichtung vorauseilenden Greifer- 
rand desselben, einem die ersten Greifer tragenden Zy Under 
mit einer an dessen Umfang ausgebildeten Stutzflache fiir 
den seitens der ersten Greifer erfassten Bogen, betriebsma- 
Big in einer zur ersten Richtung entgegengesetzten zweiten 
Richtung umlaufenden zweiten Greifern, welche den vor- 
auseilenden Greiferrand von den ersten Greifern uberneh- 
men und mit wenigstens einem Paar betriebsmaBig in der 
zweiten Richtung um eine Rotationsachse rotierender Bo- 
genstiitzen, die jeweils eine zu der Rotationsachse konzen- 
trische Walzflache aufweisen, deren Erstreckung entlang 
der Rotationsachse kleiner ist als die Breite eines jeweiligen 
druckfreien Seitenrandes des Bogens und welche den Bogen 
innerhalb eines jeweiligen Seitenrandes in Bereichen ge- 
meinsamer Normalen der Stutzflache und der Walzflachen 
an die Stutzflache pressen, sowie eine mit der Vorrichtung 
ausgestattete Bogen verarbeitende Maschine, insbesondere 
eine Rotationsdruckmaschine. 

Eine Vorrichtung der eingangs genannten Art ist aus der 
Druckschrift JP SHO 55-18194 Y2 bekannt und gemafi die- 
ser eingesetzt, um einen bedruckten Bogen von einem 
Druckwerk an einen Ausleger zu ubergeben, der einen End- 
losforderer mit an umlaufenden Greiferbrucken angeordne- 
ten Greifern umfasst, mittels welcher ein vorauseilender 
Greiferrand des Bogens erfassbar und der Bogen nach Ver- 
lassen des Druckzylinders bei sich selbst uberlassener Hin- 
terkante des Bogens weitertransportierbar ist. Damit wird 
jedoch lediglich erreicht, dass der Bogen an den druckfreien 
Seitenrandern desselben zwangsgefiihrt ist bis dessen Hin- 
terkante die Bereiche der gemeinsamen Normalen der Walz- 
flachen und der Stutzflache des Druckzylinders passiert. 

Um den Bogen auch auf dessen weiterem Weg zu einer 
Stapelstation abschmierfrei zu fuhren, ist es insbesondere 
bekannt, Bogenleitflachen vorzusehen und zwischen diesen 
und dem dariiber hinweggezogenen Bogen Stromungsver- 
haltnisse zu schaffen, die den Bogen in einer gewissen 
Schwebehohe uber den Bogenleitflachen halten. 

Als Alternative hierzu wurde auch schon vorgeschlagen, 
den Bogen nach dem Verlassen eines Druckwerkes auf ei- 
nem Weg zu einer Stapelstation mittels zueinander phase n- 
versetzt umlaufender Vorderkantengreifer und Hinterkan- 
tengreifer zu fuhren (siehe DE 42 18 421 Al). Zur Realisie- 
rung dessen ist es aber erforderlich, einen nacheilenden 
Greiferrand des Bogens sicher mittels der Hinterkantengrei- 
fer zu erfassen. Eine Losung hierfur ist durch 
DE 42 18 421 Al jedoch nicht nahegelegt. 

Der deutschen Patentschrift Nr. 627 851 ist ein Vorschlag 
zur Realisierung des Erf assens des nacheilenden Greiferran- 
des mittels Hinterkantengreifern entnehmbar. Entsprechend 
diesem Vorschlag wird der Bogen mittels Vorderkantengrei- 
fern von einem Druckzylinder ubernommen und mittels ei- 
nes die Vorderkantengreifer umfassenden ersten Kettentrie- 
bes uber Fuhrungsschienen gezogen, die sich unterhalb von 
den Bogen ziehenden unten liegenden Trumen des ersten 
Kettentriebs entlang dieser Trume erstrecken. Unterhalb 
dieser Trume ist ein zweiter Kettentrieb angeordnet, dessen 
obere Trume sich in derselben Richtung bewegen wie die 
unten liegenden Trume des ersten Kettentriebes. Der zweite 
Kettentrieb tragt Hinterkantengreifer, welche den nachlau- 
fenden Greiferrand erfassen sollen, wenn dieser Greiferrand 
des auf den Fuhrungsschienen abgestutzten Bogens einen 
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Ort erreicht hat, an dem die oberen Trume des zweiten Ket- 
tentriebes ein bezuglich der Laufrichtung dieser Trume 
stromaufwarts gelegenes Umlenkrad verlassen. Der nach- 
laufende Greiferrand des Bogens ist dabei zwar mittels der 
5 Fuhrungsschienen an einem Abtauchen unter ein vorgege- 
benes Niveau gehindert, es ist jedoch nicht sichergestellt, 
dass der genannte Greiferrand nach dem Auflaufen auf die 
Fuhrungsschienen keine Peitschenbewegung ausfiihrt. Ab- 
gesehen davon ist dieses Konzept nur fiir Schondruck geeig- 
10 net, und auch nur dann, wenn eventuell auftretende Markie- 
rungen der unbedruckten Seite des Bogens durch dessen 
Schleifen uber die Fuhrungsschienen in Kauf genommen 
werden konnen, was insbesondere bei einem folgenden Be- 
drucken der Riickseite des Bogens in einem weiteren Durch- 

15 lauf fur unwahrscheinlich gelten muss. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die eingangs 
genannte Vorrichtung so auszugestalten, dass ein bedruckter 
Bogen unter Verzicht auf ortsfeste Leiteinrichtungen ab- 
schmierfrei fUhrbar ist. 

20 Zur Losung dieser Aufgabe ist die eingangs genannte 
Vorrichtung mit betriebsmaBig in der zweiten Richtung um- 
laufenden Sauggreifern ausgestattet, welche einen mittels 
der Bogenstiitzen an die Stutzflache des Zylinders angeleg- 
ten nacheilenden Greiferrand des Bogens vom Zylinder 

25 ubernehmen. 

Mit der soichermafien ausgebildeten Vorrichtung wird der 
von den zweiten Greifern erfasste Bogen zunachst von der 
Stutzflache des die ersten Greifer tragenden Zylinders abge- 
schalt, wobei sich ein jeweils abgeschalter Abschnitt des 

30 Bogens von den zweiten Greifern bis zu den gemeinsamen 
Normalen der Stutzflache und der Walzflachen erstreckt. 
Die zweiten Greifer durchlaufen dabei jedenfalls dann eine 
Kreisbogenbahn, wenn sie die genannten gemeinsamen 
Normalen passiert haben. Die druckfreie Zonen darstellen- 

35 den seitlichen Rander des jeweiligen von der Stutzflache ab- 
geschalten Abschnittes des Bogens werden somit auf die 
Walzflachen der Bogenstiitzen aufgewickelt. Die dadurch 
seitens der ersten Greifer auf den Bogen ausgeubten Biege- 
krafte rufen diesen entgegengerichtete Reaktionskrafte des 

40 Bogens hervor, die noch nicht abgewickelte Abschnitte des 
Bogens in Richtung auf die Stutzflache des Zylinders vor- 
spannen. Die Erfindung macht sich diesen EfTekt zunutze 
der dazu fuhrt, dass diese Reaktionskrafte auch einen nach- 
laufenden Greiferrand des Bogens an die Stutzflache an- 

45 drucken, so dass sich dieser Greiferrand beim Passieren der 
genannten gemeinsamen Normalen geradlinig an die Stutz- 
flache anlegt und somit einem deflnierten Zugriff seitens 
Greifermitteln zuganglich ist, wobei diese Greifermittel mit 
Blick auf die eine geschlossene Oberflache bildende Stutz- 

50 flache des Zylinders als Sauggreifer ausgebildet sind. Nach 
erfolgter Ubernahme des nacheilenden Greifenandes sei- 
tens der Sauggreifer ist der Bogen sodann an all seinen Ran- 
dern stabilisiert; er ist damit insbesondere an dessen nach- 
eilendem Greiferrand einem sicheren Zugriff von mecha- 

55 nisch offnenden und schlieBenden Greifem zuganglich, so 
dass jeglicher weitere Transport des Bogens unter Zwangs- 
fuhrung seines vorauseilenden und seines nacheilenden 
Greiferrandes moglich ist 

Bei einer bevorzugten Ausgestaltung ist eine Bogenfuh- 

60 rungstrornmel vorgesehen, welche die zweiten Greifer, die 
Bogenstiitzen und die Sauggreifer umfasst. 

Eine derartige Bogenfuhrungstrommel dient bei einem 
bevorzugten Einsatz derselben im Falle einer Reihenbau- 
weise der Rotationsdruckmaschine zum Transport des Bo- 

65 gens von einer Verarbeitungsstation, insbesondere einem 
Druckwerk, zur darauffolgenden Verarbeitungsstation bei- 
spielsweise einem weiteren Druckwerk oder einem Lackier- 
werk usw., und sie erspart die bei herkommlichen Bogen- 
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transfereinrichtungen zwischen den Verarbeitungsstationen 
erforderlichen, in der Regel pneumatisch unterstiitzten Bo- 
genleiteinrichtungen. 

Eine Weiterbildung zeichnet sich aus durch eine der Bo 
genfuhrungstrommel nachgeschaltete, betriebsmaBig in der 5 
ersten Richtung rotierende Transfertrommel mit dritten 
Greifern, welche den vorauseilenden Greiferrand von den 
zweiten Greifern ubemehmen, und mit den dritten Greifern 
nacheilenden Saugern, die den nacheilenden Greiferrand 
von den Sauggreifern ubemehmen, sowie durch einen be- 10 
triebsmaBig umlaufende Vorgreifer und Nachgreifer umfas- 
senden Endlosforderer, dessen Vorgreifer den vorauseilen- 
den Greiferrand von den dritten Greifern und dessen Nach- 
greifer den nacheilenden Greiferrand von den Saugern iiber- 
nehmen. 15 

Dabei weist die Transfertrommel in einer bevorzugten 
Ausgestaltung derselben in gleicher Weise wie die Bogen- 
fuhrungstrommel Bogenstutzen mit zur Rotationsachse der 
Transfertrommel konzentrischen Walzflachen auf, die den 
Bogen ausschlieBlich innerhalb dessen Seitenrander an die 20 
Bogenfuhrungslrommel andriicken und zwar in Bereichen 
gemeinsamer Normalen der Walzflachen von einerseits der 
Bogenfuhrungstrommel und andererseits der Transfertrom- 
mel. 

In anderer insbesondere zur Fanning einseitig oder auf 25 
Umschlag in einem zweiten Durchlauf durch die Rotations- 
druckmaschine bedruckter Bogen geeigneter Ausgestaltung 
weist die Transfertrommel eine Mehrzahl von zu ihrer Rota- 
tionsachse konzentrischen Walzflachen auf, die unter Aus- 
bildung jeweiliger Zwischenraume in Achsrichtung der 30 
Transfertrommel aufeinanderfolgen. Dabei sind die Zwi- 
schenraume so dimensioniert, dass die S auger in diesem 
Platz finden und bei einer bevorzugten Ausgestaltung des 
weiteren ein Eintauchen der Nachgreifer in denselben Z wi- 
se henraumermog lichen, indem ein Sauger angeordnet ist. 35 

Mit dem Endlosforderer ist der Bogen sodann unter 
Zwangsfuhrung seines vorauseilenden und seines nach- 
eilenden Greiferrandes insbesondere in Richtung auf eine 
Stapelstation der Rotationsdruckmaschine transportierbar, 
ohne dass es hierzu herkommlicher Leiteinrichtungen zur 40 
abschmierfreien Bogenfuhrung bedarf. 

Die eingangs genannte Vorrichtung in ihrer erfindungsge- 
maBen Ausstattung mit betriebsmaBig in der zweiten Rich- 
tung umlaufenden Sauggreifern, welche einen mittels der 
Bogenstutzen an die Stutzflache des Zylinders angelegten 45 
nacheilenden Greiferrand des Bogens vom Zylinder uber- 
nehmen weist in einer bevorzugten Weiterbildung einen be- 
triebsmaBig umlaufenden Endlosforderer auf, der die zur 
Ubemahme des vorauseilenden Greiferrandes von den er- 
sten Greifern vorgesehenen zweiten Greifer und Hinterkan- 50 
tengreifer umfasst, welche den nachlaufenden Greiferrand 
von den Sauggreifern ubemehmen. 

Der hierbei vorgesehene Endlosforderer ist in zuvor be- 
schriebener Weise zum Transport des Bogens in Richtung 
auf eine Stapelstation einsetzbar und hierzu dem die ersten 55 
Greifer tragenden Zylinder unmittelbar nachgeordnet, wo- 
bei dieser Zylinder eine den Bogen vollflachig abstiitzende 
Stutzflache aufweist, wie dies insbesondere bei einem 
Druckzylinder der Fall isL 

In einer bevorzugten Ausgestaltung des unmittelbar auf 60 
den Zylinder folgenden Endlosforderers erfassen dessen 
Hinterkantengreifer den nacheilenden Greiferrand im Aus- 
laufzwickel zwischen der Stutzflache und den Walzflachen. 
Dies ermoglicht MaBnahmen, mittels derer die Hinterkan- 
tengreifer des Endlosforderers die Bereiche gemeinsamer 65 
Normalen der Stutzflache des Zylinders und der Walzfla- 
chen der Bogenstutzen kollisionsfrei passieren konnen. Den 
hierzu bevorzugt vorgesehenen MaBnahmen ist ge me ins am, 



dass die Hinterkantengreifer den Zylinder innerhalb einer 
Hullflache passieren, die um die umlaufenden Sauggreifer 
legbar ist. 

In weiterhin bevorzugter Ausgestaltung ist vorgesehen, 
dass der gegenseitige Abstand der Bogenstutzen einstellbar 
ist, so dass Bogen mit bezuglich der Verarbeitungsrichtung 
unterschiedlicher Breite verarbeitbar sind. 

Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung sieht vor, dass die 
Erstreckung der Walzflachen in deren Umfangsrichtung ein- 
stellbar ist. Des weiteren ist bevorzugt vorgesehen, dass die 
Phasenlage der Sauggreifer und die Phasenlage der Sauger 
einstellbar ist. 

Diese MaBnahmen ermoglichen die Verarbeitung von Bo- 
gen mit bezuglich der Verarbeitungsrichtung unterschiedli- 
cher Lange. 

Die Erfindung ist nachfolgend unter Bezugnahme auf 
Zeichnungen naher erlautert. 
Hierin zeigt: 

Fig. 1 in schematischer Darstellung eine Bogen verarbei- 
tende Maschine am Beispiel einer in Reihenbauweise ausge- 
bildeten Rotationsdruckmaschine, die mit zeichnerisch nicht 
im Detail dargestellten \forrichtungen zum Transport der 
Bogen ausgestattet ist, 

Fig. 2 in schematischer Darstellung ein Beispiel fur die 
Anordnung von Druckwerkszylindern einer Bogen verar- 
beitenden Rotationsdruckmaschine in Reihenbauweise und 
von Transfervorrichtungen fiir die verarbeiteten Bogen, 

Fig. 2a bis 2c Schnitte entlang der Linie II in Fig. 2 bei 
unterschiedlichen Ausgestaltungen, 

Fig. 3 in schematischer Darstellung eine Transfervorrich- 
tung zum Austrag der verarbeiteten Bogen aus einer Rotati- 
onsdruckmaschine, 

Fig. 4 eine schematische raumliche Darstellung einer der 
Konstellation von Fig. 3 entsprechenden Trans fervorrich- 
tung. 

Die in Fig. 1 schematisch dargestellte Bogen verarbei- 
tende Rotationsdruckmaschine umfasst einen Maschinenab- 
schnitt 1 mit beispielhaft zwei Verarbeitungsstationen in 
Form von Druckwerken 1.1 und 13, so dass damit zwei Far- 
ben gedruckt werden konnen. Fiir jede weitere Farbe ist ein 
weiteres Druckwerk vorzusehen. Fiir weitere Prozess-.- 
schritte, wie beispielsweise Lackieren, Zwischentrocknen, 
Perforieren usw. ist jeweils eine weitere Verarbeitungssta- 
tion vorzusehen. Im beispielhaft dargestellten Falle arbeiten 
die Druckwerke 1.1 und 13 nach dem Nassoffsetverfahren 
und umfassen demzufolge jeweils ein Farbwerk 13 und ein 
Feuchtwerk 1.4, einen damit in Verbindung stehenden Plat- 
tenzylinder 1.5, einen an diesem betriebsmaBig abrollenden 
Gummituchzylinder 1.6 sowie einen einen jeweiligen Bo- 
gen fiihrenden Druckzylinder 1.7. 

Zur Beschickung der Druckwerke 1.1 und 13 mit Bogen 
ist ein Anleger 2 vorgesehen, der mittels einer Vereinzel- 
ungsvorrichtung 2.1 einen jeweils obersten Bogen 23, von 
einem Stapel 23 abgreift und an eine Transport- und Aus- 
richte vorrichtung 2.4 ubergibt, welche einen jeweils in Ver- 
arbeitungsrichtung vorauseilenden der zu einer Schuppen- 
formation vereinzelten Bogen nach dessen insbesondere 
mittels eines Saugbandertisches erfolgtem Transport in 
Richtung auf Vorderkantenanschlage an diesen und an we- 
nigstens einem Seitenanschlag ausrichtet. 

Ein der ersten Verarbeitungsstation, hier dem Druckwerk 
1.1, zugeordneter schwingender Vorgreifer 1.8 ubemimmt 
den jeweils ausgerichteten Bogen 23 und ubergibt diesen an 
eine Anlegetrommel 1.9 welche inn ihrerseits an den Druck- 
zylinder 1.7 des Druckwerkes 1.1 ubergibt. Nach Durchlau- 
fen des Druckspaltes dieses Druckwerkes l.l ubergibt des- 
sen Druckzylinder 1.7 den Bogen 23 an eine zwischen die 
Druckzylinder 1.7 der beiden Druckwerke 1.1 und 13 ge- 
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schaltete Transfervorrichtung in Form einer Bogenfuh- 
rungstrommel 1.10, auf welche an anderer S telle naher ein- 
gegangen wird. Der Druckzy Under 1.7 des Druckwerkes 13, 
Qbernimmt den Bogen von der Bogenfuhrungstrommel 
1.10, fuhrt ihn durch den weiteren Druckspalt und Qbergibt 5 
ihn sodann an eine, an anderer Steile naner erlauterte Trans- 
fervorrichtung, die einen betriebsmafiig umlaufenden End- 
losforderer umfasst, welcher den jeweiligen Bogen 2.2 zu 
einer Stapelstation 3.1 transportiert und dort zur Bildung ei- 
nes Druckgutstapels freigibt. L0 

Im Fortdruck werden am S tapel 23 im Anleger 2 das Pro- 
duktionsniveau, d. h. die Hohenlage des jeweils obersten 
Bogens 2.2, und in der Stapelstation 3.1 die Fallhohe der 
freigegebenen Bogen 23 durch entsprechendes Nachfuhren 
jeweiliger den Stapel 23 bzw. den Druckgutstapel 33 tra- 15 
gender Plattformen 2.5 bzw. 33 mittels jeweiliger Hub- 
werke beibehalten, von welchen lediglich die Plattformen 
2.5 und 33 tragende Hubketten 2.6 und 3.4 angedeutet sind. 

Die in Fig. 2 beispielhaft wiedergegebene Konstellation 
von Druckwerkszylindern und Transfervorrichtungen ent- 20 
spricht im wesentlichen den in Fig. 1 dargestellten Gege- 
benheiten und reprasentiert zwei aufeinanderfolgende 
Druck werke 1.1' und 1.2' eines Maschinenabschnittes 1', 
wobei eine der Transfervorrichtungen die Bogen 23 von ei- 
nem zum anderen der Druckzylinder 1.7 transportiert. Diese 25 
Transfervorrichtung umfasst betriebsmafiig in einer ersten 
Richtung gemaB dem Richtungspfeil 1.11 umlaufende erste 
Greifer 1.12, die einen dem Maschinenabschnitt 1* zuge- 
fuhrten Bogen 2.2 an einern in der Verarbeitungsrichtung 
vorauseilenden Greiferrand 2.2" desselben halten, und einen 30 
die ersten Greifer 1.12 tragenden Zylinder, hier den Druck- 
zylinder 1.7, der an dessen Umfang eine Stutzflache 1.13 fur 
den seitens der ersten Greifer erfassten Bogen 2.2 ausbildet. 
Weiterhin umfasst die Transfervorrichtung betriebsmafiig in 
einer zur ersten entgegengesetzten zweiten Richtung gemaB 35 
dem Richtungspfeil 1.11* umlaufende zweite Greifer 1.14. 
Diese passieren die ersten Greifer 1.12 kammend und iiber- 
nehmen von diesen den vorauseilenden Greiferrand 2.2" des 
Bogens 23. Es versteht sich, dass die zweiten Greifer 1.14 
entgegen der vereinfachten zeichnerischen Darstellung mit- 40 
tels Greiferflngern und gleichermafien wie diese umlaufende 
Greiferfingerauflagen gebildet sind. 

Des weiteren umfasst die Transfervorrichtung wenigstens 
ein. Paar - im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel mit halb- 
tourig umlaufenden zweiten Greifern 1.14 gemaB Fig. 2 45 
zwei Paar - in der zweiten Richtung gemaB Richtungspfeil 
1.11' urn eine Rotationsachse 1.15 rotierende Bogenstiitzen 
1.16, welche jeweils eine zur Rotationsachse 1.15 konzen- 
trische Walzflache 1.17 aufweisen, deren Erstreckung ent- 
lang der Rotationsachse 1.15 kleiner ist als die Breite eines 50 
jeweiligen druckfreien Seitenrandes des Bogens 23. Eine 
jeweilige Walzflache 1.17 lauft gegeniiber den zweiten 
Greifern 1.14 nach und schlieBt sich an diese an. 

Die Erstreckung der Walzflachen 1.17 in deren Umfangs- 
richtung entspricht im wesentlichen der Erstreckung der 55 
groBtmoglichen mit der Rotationsdruckmaschine verarbeit- 
baren Bogen in Verarbeitungsrichtung. Im ubrigen sind die 
Bogenstiitzen 1.16 so dimensioniert und platziert, dass de- 
ren Walzflachen einen jeweiligen Bogen 2.2 innerhalb des- 
sen druckfreien Seitenrandern 23' in Bereichen gemeinsa- 60 
mer Normalen der Walzflachen 1.17 -und der Stutzflache 

1.13 an diese andrucken wahrend die den vorauseilenden 
Greiferrand 23" eingespannt haltenden zweiten Greifer 

1.14 den seitens dieser von den ersten Greifern 1.12 iiber- 
nommenen Bogen 23 von der Stutzflache 1.13 abschalen 65 
und auf die Walzflachen 1.17 aufwickeln. 

SchlieBlich umfasst die Transfervorrichtung noch be- 
triebsmafiig in der zweiten Richtung gemaB Richtungspfeil 
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1.1T umlaufende Sauggreifer 1.18, welche einen mittels der 
Bogenstiitzen 1.16 an die Stutzflache 1.13 des Druckzylin- 
ders 1.7 angelegten nacheilenden Greiferrand 2.2"' des Bo- 
gens 2.2 vom Druckzylinder 1.7 iibernehmen. Hierzu wei- 
sen die Sauggreifer 1.18 Saugoffnungen auf, die in eine um 
die Walzflachen 1.17 der Bogenstiitzen 1.16 legbare Hullfla- 
che miinden und sie eilen den zweiten Greifern 1.14 in einer 
derartigen Phasenlage nach, dass sie bei deren betriebsmaBi- 
gem Urnlauf den Druckzylinder 1.7 in einem Zeitpunkt pas- 
sieren, in dem diese Saugoffnungen dem nacheilenden Grei- 
ferrand 2.2'" gegenuberstehen. 

Der Bogen 23 war zu diesem Zeitpunkt bereits in die 
zweiten Greifer 1.14 eingespannt und auf die Walzflachen 
1.17 aufgewickelt und von diesem Zeitpunkt an ist zusatz- 
lich der nacheilende Greiferrand 23'" des Bogens 23 mittels 
der Sauggreifer 1.18 definiert gefuhrt. 

Die mittels der Transfervorrichtung letztlich bezweckte 
Ubergabe eines solchermaBen stabilisierten Bogens an den 
Druckzylinder 1.7 des Druckwerkes 13' erfolgt sodann in 
der Weise, dass den ersten Greifern 1.12 am Druckzylinder 
1.7 des Druckwerkes 1.1' entsprechende erste Greifer 1.12 
des nachfolgenden Druckzylinders 1.7 den Bogen 23 von 
den zweiten Greifern 1.14 iibernehmen. Insoweit stellen 
sich die zweiten Greifer 1.14 die Bogenstiitzen 1.16 und die 
Sauggreifer 1.18 als Komponenten der Bogenfuhrungstrom- 
mel 1.10 dar. 

In Fig. 3 ist ein bevorzugter Einsatz einer der Bogenfuh- 
rungstrommel 1.10 gieichenden Bogenfuhrungstrommel 3.6 
wiedergegeben, welche hier einen Bestandteil einer TVans- 
fervorrichtung zum Austrag der beispielsweise in den 
Druckwerken 1.1 und 1.2 oder 1.1' und 13' verarbeiteten 
Bogen 2.2 darsteilt. Die Bogenfuhrungstrommel istdabei ei- 
nem letzten bogenftihrenden Zylinder, in den vorliegenden 
Beispielen dem Druckzylinder 1.7 des Druckwerkes 1.2 
oder 1.2* nachgeschaltet und arbeitet mit diesem in der in 
Verbindung mit der Bogenfuhrungstrommel 1.10 dargeleg- 
ten Weise zusammen. 

Die zum Austrag der verarbeiteten Bogen 23 vorgese- 
hene Transfervorrichtung umfasst des weiteren bevorzugt 
eine der Bogenfuhrungstrommel 3.6 nachgeschaltete, be- 
triebsmafiig in der ersten Richtung (d. h. in derDrehrichtung 
des Druckzylinders 1.7) rotierende Transfertrommel 3.7 mit 
dritten Greifern 3.8, welche die hier an der Bogenfuhrungs- 
trommel 3.6 angeordneten zweiten Greifer 1.14 kammend 
passieren und von diesen den vorauseilenden Greiferrand 
2.2' iibernehmen. An der Transfertrommel 3.7 sind des wei- 
teren S auger 3.9 angeordnet, die den nacheilenden Greifer- 
rand 2.2"' des Bogens 2.2 von den hier an der Bogenfuh- 
rungstrommel 3.6 angeordneten Sauggreifem 1.18 uberneh- 
men. 

An die Transfertrommel 3.7 schlieBt sich ein Endlosfbr- 
derer3.5' an, dessen grundsatzlicher Aufbau, abgesehen von 
an anderer Steile erlauterten Unterschieden, jenen des End- 
losforderers 3.5 gemaB den Fig. 1 und 2 entspricht. DerEnd- 
losforderer 3.5' umfasst zwei jeweils betriebsmafiig in der 
zweiten Richtung gemaB Richtungspfeil 1.11' umlaufende 
Kettenpaare. Jede Kette 3.10 der Kettenpaare umschlingt ei- 
nen insbesondere in Form eines Kettenrades ausgebildeten 
Umlenkkorper und eines von vier koaxialen betriebsmafiig 
synchron rotierenden Kettenradern 3.11, die paarweise unter 
einem gegenseitigen Abstand angeordnet sind, der groBer ist 
als die bei den groBtmoglichen im Maschinenabschnitt 1 
bzw. 1' verarbeitbaren Bogen vorliegende Erstreckung des 
Bogens quer zur Verarbeitungsrichtung. Zwischen den Ket- 
ten 3.10 eines ersten der beiden Kettenpaare erstrecken sich 
von den Ketten 3.10 getragene Greiferbriicken 3.12, an de- 
nen Vorgreifer 3.13 zum Erfassen des vorauseilenden Grei- 
ferrandes 23' angeordnet sind. Zwischen den Ketten 3.10 ei- 
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nes zweiten der beiden Kettenpaare erstrecken sich von die- 
sen Ketten 3.10 getragene Greiferbriicken 3.14, . an denen 
Nachgreifer 3.15 zum Erfassen des nacheilenden Greifer- 
randes 2J2 W angeordnet sind. Die Phasenlagen der Vorgrei- 
fer 3.13 und der Nachgreifer 3.15 sind so justiert, dass die 5 
Vorgreifer3.13 den vorauseilenden Greiferrand 2.2" des Bo- 
gens 2.2 von den dritten Greifern 3.8 und die Nachgreifer 
3.15 den nacheilenden Greiferrand 23,"' des Bogens 2.2 von 
den Saugem 3.9 ubernehmen. 

In Fig. 4 sind in raumlicher Darstellung und vereinfacht 10 
eine Bogenmhrungstrommel und eine Transfertrommel wie- 
dergegeben, die untereinander und einerseits mit dem 
Druckzylinder 1.7 gemaB Fig. 3 sowie andererseits mit dem 
Endlosforderer 3^ gemaB Fig. 3 in der mit Bezug auf Fig. 3 
erlauterten Weise zusammenarbeiten, so dass in Fig. 4 die is 
Komponenten, die jenen der Fig. 3 entsprechen, mit densel- 
ben Bezugszeichen versehen sind wie in Fig. 3, und zwar 
auch fur den Fall konstruktiver Abweichungen, die fur die 
Funktion unerheblich sind. Gleiches gilt auch fiir die Be- 
zugszeichen in den Fig. 2 und 3. 20 

Die Fig. 4 verdeutlicht insbesondere den Fig. 2 und 3 
nicht entnehmbare Einzelheiten, die der Anpassung der 
Transfervorrichtung an unterschiedliche Formate der Bogen 
2.2 dienen. 

Eine Anpassung an die Erstreckung jeweiliger Bogen 2.2 25 
in Verarbeitungsrichtung geschieht im Falle der Bogenfiih- 
rungstrommel 3.6 wie auch der Bogenfuhrungstrommel 
1.10 (siehe Fig. 2) durch Einstellung eines entsprechenden 
Phasenwinkels der Sauggreifer 1.18 zu den zweiten Greifem 
1.14, im Falle der Transfertrommel 3.7 durch Einstellung ei- 30 
nes entsprechenden Phasenwinkels der S auger 3.9 zu den 
dritten Greifern 3.8 und im Falle des Endlosforderers 3.5' 
durch Einstellung einer entsprechenden Phasenlage der 
Nachgreifer 3.15 zu den Vorgreifern 3.13. 

Im Falle einer mit einer Trommelmantelflache versehe- 35 
nen Transfertrommel 3.7 gemaB dem Beispiel der Fig. 3 und 
4 sind zur Einstellung der Phasenlage der Sauger 3.9 in der 
Trommelmantelflache Umfangsnuten 3.16 vorgesehen, ent- 
lang welcher die darin angeordneten Sauger 3.9 auf nicht 
naher dargestellte Weise verstellbar sind. Diese Umfangsnu- 40 
ten 3.16 weisen einen derartigen gegenseitigen Abstand, 
eine derartige Breite und eine derartige Tiefe auf, dass die 
unter gegenseitigem Abstand entlang einer jeweiligen Grei- 
ferbriicke 3.14 angeordneten und zur Ubernahme des Bo- 
gens 2J2 von den eine Saugerreihe bildenden Saugern 3.9 45 
mit diesen kammenden Nachgreifer 3.15 bei dieser Uber- 
nahme in jeweils dieselbe Umfangsnut eintauchen, in der 
auch ein Sauger 3.9 angeordnet ist. Die genannte Trommel- 
mantelflache ist bevorzugt farbabweisend ausgebildet. 

Die Vorgreifer 3.13 und die Nachgreifer 3.15 sind bevor- 50 
zugt in bekannter Weise durch Federkraft in SchiieBrichtung 
vorgespannt und werden in ebenfalls bekannter Weise iiber 
RoUenhebelanordnungen geoffnet, die ihrerseits mittels 
Steuerkuryen betatigt werden und bedarfsweise eine mit den 
Vorgreifern 3.13 bzw. eine mit den Nachgreifern 3.15 dreh- 55 
fest verbundene Greiferwelle im Sinne einer Greiferoffnung 
um einen bestimmten Winkel drehen. Die Vorgreifer 3.13 
und die Nachgreifer 3.15 durchlaufen bei der Ausgestaltung 
gemaB Fig. 3 auf ein und derselben Flache liegende Bahnen. 
Dies ist jedoch nicht zwingend erforderlich. Wesentlich ist 60 
lediglich, dass jede der beiden Bahnen gemeinsame Norma- 
len mit einer die Transfertrommel 3.7 in deren Umfangsrich- 
tung umschlieBenden Hullkurve aufweisen und dass sich 
nach dem Greifen des nacheilenden Greiferrandes 2.2"' bis 
zu einer spateren Freigabe des Bogens 2.2 der Abstand der 65 
einen Bogen fuhrenden Vorgreifer 3.13 und Nachgreifer 
3.15 allcnfalls um ein zulassiges MaB verandert. Eine unzu- 
lassige Abstandsanderung ware insbesondere eine derartige 
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VergroBerung des Abstandes, dass der Bogen 2.2 aus den 
Vorgreifern 3.13 oder den Nachgreifern 3.15 herausgezogen 
wird. Eine zulassige und bevorzugt vorgesehene Abstands- 
anderung besteht insbesondere in einer bevorzugt voruber- 
gehenden Verkleinerung des Abstandes in dem MaBe, dass 
der Bogen 22. in bekannter Weise eine in einen Spalt einer 
Entrollvorrichtung eingezogene Sicke ausbilden kann. Eine 
hierzu vorgesehene Entrollvorrichtung ist vorzugsweise so 
ausgebildet, dass sie den Greiferbriicken 3.12 und 3.14 aus- 
weicht. Einem im Bereich einer Umlenkung der Endlosfor- 
derer 3.5 bzw. 3.5' auftretenden Durchhang der Bogen 2.2 
wird mittels Biasluft entgegengewirkt. 

Um mit den genannten Transfervorrichtungen Bogen un- 
terse hiedlichen Formates transportieren zu konnen, sind 
nicht nur die mit dem nacheilenden Greiferrand 2.2"' zusam- 
menarbeitenden Komponenten auf deren jeweilige Phasen- 
lage zu den den vorauseilenden Greiferrand erfassenden 
Greifem einzujustieren, vielmehr sind auch die Bogenstut- 
zen 1.16 auf die druckfreien Seitenrander 22 der Bogen 2.2 
einzujustieren. Hierzu ist der gegenseitige Abstand der paar- 
weise an einem Bogen 23 wirksamen Bogenstutzen 1.16 
einstellbar. 

Der Fig. 4 ist ein Beispiel fur eine hierzu geeignete Aus- 
bildung der Bogenfuhrungstrommel 3.6 entnehmbar, die in 
gleicher Ausgestaltung auch die Funktion der nur sehr sche- 
matisch dargestellten Bogenfuhrungs trommel 1.10 gemaB 
Fig. 2 erfullt. 

Die Bogenfuhrungstrommel 3.6 umfasst einen Trommel- 
kem 3.17, an welchem - hier nur schematisch angedeutet - 
die zweiten Greifer 1.14 angeordnet sind, die ebenfalls in 
bekannter Weise in eine SchiieBrichtung vorgespannt sind 
und iiber RoUenhebelanordnungen und diese betatigende 
Steuerkurven bedarfsweise geoffnet werden. Der Trommel- 
kern 3.17 ist im vorliegenden Beispiel mit T-Nuten 3.18 ver- 
sehen, die sich in Langsrichtung der Bogenfuhrungstrom- 
mel 3.6 erstrecken und entsprechend T-formig ausgebildete, 
an den Bogenstutzen 1.16 vorgesehene FiiBe aufnehmen, 
welche mittels Klemmschrauben 3.19 in den T-Nuten 3.18 
verspannbar sind. 

Der Trommelkern weist des weiteren eine Aussparung 
3.20 auf, in welcher eine Saugvorrichtung 3.21 beziiglich 
der Rotation sachse 332 der Bogenfuhrungstrommel 3.6 auf 
nicht naher dargestellte Weise schwenkbar und arretierbar 
angeordnet ist. Die Saugvorrichtung 3.21 bildet einen iangs 
der Bogenfuhrungstrommel 3.6 erstreckten, auf nicht darge- 
stellte Weise an einen Unterdruckerzeuger angeschlossenen 
Saugluftschacht 3.23 aus. Die Sauggreifer 1.18 weisen mit 
dem Innenraum des Saugluftschachtes 3.23 kommunizie- 
rende Saugoffnungen 1.18" auf, die im Bereich zwischen 
den Bogenstutzen 1.16 in eine von den Walzflachen 1.17 
aufgespannte Hullflache miinden. Im Bereich der quer zur 
Verarbeitungsrichtung vorliegenden Erstreckung eines Bo- 
gens 23 mit kleinstem verarbeiteten Format sind die Saug- 
greifer 1.18 bevorzugt starr mit dem Saugluftschacht 2.23 
verbunden, wahrend die auBerhalb des kleinsten Formates 
liegenden Sauggreifer 1.18 derart in Richtung auf die Rota- 
tionsachse 3.22 hin verstellbar sind, dass eine Verstellung 
der Bogenstutzen 1.16 in den durch die Doppelpfeile 3.24 
angegebenen Richtungen moglich ist, um die Bogenstutzen 
1.16 auf die druckfreien Seitenrander 23' der Bogen 2.2 ein- 
stellen zu konnen. 

Die Walzflachen 1.17 der an den Bogenfuhrungstrom- 
meln 3.6 und 1.10 vorgesehenen Bogenstutzen 1.16 sind be- 
vorzugt an einer nicht dargestellten elastischen Beschich- 
tung der Bogenstutzen 1.16 ausgebildet, wobei die Be- 
schichtung eine Harte auf weist, die bevorzugt iiber etwa 50 
Shore betragt. Damit konnen kleine Veranderungen der 
Dicke der verarbeiteten Bogen 23 ausgeglichen werden. Al- 
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ternativ sind die Walzflachen 1.17 an entsprechend unterleg- 
baren Laufstreifen ausgebildet. Damit isteine Anpassung an 
grofiere Dickenunterschiede derBogen 2.2 moglich. Fur den 
Fall der Verarbeitung von Bogen 2.2 mit merklich unter- 
schiedlichen Dicken ist weiterhin beispielsweise die Rotati- 
onsachse 3.22 der Bogenfuhrungstrommel 3.6 im Sinne des 
Doppelpfeiles 3.25 (siehe Fig. 4) veriagerbar, um die Walz- 
flachen 1.17 unter einer hinlangiichen Anpresskraft an die 
Seitenrander 2.2' des auf der Stutzflache 1.13 aufliegenden 
Bogens 2.2 anzudriicken. 

Wahrend bei der insoweit erlauterten Transfervorrichtung 
(gemafi den Fig. 3 und 4) zum Austrag der Bogen 2.2 diese 
indirekt von der letzten Verarbeitungsstation an einen End- 
losforderer (hier den Endlosforderer 3.5') ubergeben wer- 
den, ist in anderer Ausgestaltung eine in Fig. 2 dargestellte 
Transfervorrichtung zum Austrag der Bogen 2.2 vorgese- 
hen, bei welcher die Bogen von der letzten Verarbeitungs- 
station (hier dem Druckwerk 1.2') an einen Endlosforderer 

3.5 ubergeben werden, der die ietzte Verarbeitungsstation 
unmittelbar passiert. Dieser Endlosforderer ist analog zum 
bereits erlauterten Endlosforderer 3.5' aufgebaut und um- 
fasst ebenfalls zwei betriebsmafiig in der zweiten Richtung 
gemafi Richtungspfeil 1.11' umlaufende Kettenpaare. Jede 
Kette 3.10' der Kettenpaare umschlingt eines von vier be- 
triebsmafiig synchron rotierenden gleichen Kettenradern 
3.11', die analog zum Endlosforderer 3.5' voneinander beab- 
standet sind und eine gemeinsame Rotationsachse 3.26 auf- 
weisen. Ein erstes dieser Kettenpaare tragt Greiferbrucken 
3.27, an welchen die zur tjbernahme des vorauseilenden 
Greiferrandes 2.2' von den ersten Greifem 1.12 vorgesehe- 
nen, hier mit 1.14' bezeichneten zweiten Greifer angeordnet 
sind. 

Wie auch im Falle der Bogenfuhrungstrommeln 1.10 und 

3.6 sind Bogenstiitzen 1.16' vorgesehen, die im vorliegen- 
den Falle gemeinsam mit den Kettenradern 3.11' rotieren, 
zur Rotationsachse 3.26 der Kettenrader3.il' konzentrische 
Walzflachen 1.17 ausbilden und die Seitenrander 2.2* des 
Bogens 22 an die Stutzflache 1.13 des Druckzylinders 1.7 
des Druckwerkes 1.2' andriicken wahrend der seitens der 
zweiten Greifer 1.14' erfasste Bogen 2.2 von der Stutzflache 
1.13 abgeschalt und auf die Walzflachen 1.17 aufgewickelt 
wird. Die Bogenstiitzen 1.16' laufen wiederum den zweiten 
Greifern 1.14 nach und schlieBen sich an diese an nachdem 
eine diese tragende Greiferbriicke 3.27 in die Umlaufbahn 
der Walzflachen 1.17 eingetaucht ist und gemeinsam mit 
den Bogenstiitzen 1.16' auf einer Kreisbahn umlauft bis das 
die Greiferbriicke 3.27 tragende Kettenpaar das entspre- 
chende Paar der Kettenrader 3.11' verlasst. 

Im Unterschied zu den Bogenstiitzen 1.16 der Bogenfuh- 
rungstrommel 1.10 und 3.6 ist die Erstreckung der Bogen- 
stiitzen 1.16' in Umfangsrichtung derselben verstellbar, und 
zwar zur Anpassung an unterschiedliche Erstreckungen der 
verarbeiteten Bogen 2.2 in Verarbeitungsrichtung. Hierzu ist 
eine jeweilige Bogenstutze 1.16' in Umfangsrichtung der 
Walzflachen 1.17 zweigeteilt. Im vorliegenden Beispiei ist 
ein vorlaufender Bogenstutzenabschnitt 1.16" drehfest mit 
einer Kettenradwelle 3.28 verbunden, welche mit jenen Ket- 
tenradern 3.1T drehfest verbunden ist, die von dem Ketten- 
paar umschlungen ist, welches die Greiferbrucken 3.27 mit 
den zweiten Greifern 1.14* tragt. Ein nachlaufender Bogen- 
stutzenabschnitt 1.16'" ist drehfest mit einer zur Kettenrad- 
welle 3.28 konzentrischen Hohlweile 329 verbunden, die 
ihrerseits drehfest mit jenen der Kettenrader 3.11* verbunden 
ist, welche von dem Kettenpaar umschlungen ist, welches 
Greiferbrucken 330 tragt, an denen Hinterkantengreifer 
331 zum Ergreifen des nacheilenden Greiferrandes 2.2'" des 
Bogens 2.2 angeordnet sind. Zur drehfesten Verbindung der 
Bogenstiitzenabschnitte 1.16" und 1.16'" mit der Kettenrad- 
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welle 3.28 bzw. der Hohlweile 3.29 sind im vorliegenden 
Beispiei speichenartig angeordnete Rippen vorgesehen, be- 
zuglich derer ein jeweiliger Bogenstutzenabschnitt 1.16" 
und 1.16'" in Langsrichtung der Kettenradwelle 3.28 ver- 
5 stellbar und in hier nicht dargestellter Weise arretierbar ist. 
Die Verstellung langs der Kettenradwelle 3.28 erfolgt bei- 
spielsweise analog zu den Bogenstiitzen 1.16 der Bogenfuh- 
rungstrommel 3.6 gemaB Fig. 4 entlang T-fbrmiger Fiihrun- 
gen. Zur Veranderung der Erstreckung der Walzflachen 1.17 
10 wird im vorliegenden Falle die Phasenlage der Hohlweile 
329 gegenuber der Kettenradwelle 3.28 versteilt. 

In den Fig. 2a bis 2c sind hierzu geeignete Ausgestaltun- 
gen der Bogenstiitzenabschnitte 1.16" und 1.16"' dargestellt. 
Bei einer ersten Ausgestaltung gemaB Fig. 2a ist jeder der 
15 beiden Bogenstiitzenabschnitte 1.16" und 1.16'" mit einem 
die Walzflachen 1.17 ausbildenden gummieiastischen Lauf- 
streifen 332 versehen, der beispielsweise durch Vulkanisa- 
tion fest angeordnet ist, so dass die beiden Laufstreifen 332 
in nebeneinanderliegenden Spuren der Seitenrander 22' 
20 wirken. 

Bei den auf unterschiedliche Bereiche der Seitenrander 
2.2' einwirkenden Ausgestaltungen gemafi den Fig. 2b und 
2c sind die Bogenstiitzenabschnitte 1.16" und 1.16'" lamel- 
liert und sie weisen einen gemeinsamen Laufstreifen 333 
25 bzw. 333' auf. Dieser ist, wie in Fig. 2 gemafi dem vorlie- 
genden Ausfuhrungsbeispiel angedeutet, am nachlaufenden 
Ende der Bogenstiitzenabschnitte 1.16"' befestigt und am 
vorlaufenden Ende der Bogenstiitzenabschnitte 1.16" mit- 
tels einer Wickelvorrichtung 334 auf und abwickelbar, wo 
30 bei die Wickelvorrichtung bevorzugt im Sinne einer Verkiir- 
zung des abgewickelten Laufstreifens 333 bzw. 333' vorge- 
spannt ist. Die Laufstreifen 333 bzw. 333' umfassen bevor- 
zugt ein dehnungssteifes Tragerband. 

Die Laufstreifen 332 bzw. 333 bzw. 333' besitzen be- 
35 vorzugt eine derartige Elastizitat, dass sie sich an die ver- 
schiedensten Dicken der verarbeiteten Bogen 22 anpassen. 

Die in Fig. 2 wiedergegebene Transfervorrichtung zum 
Austrag der Bogen 22 umfasst des werteren gemeinsam mit 
den Bogenstiitzen 1.16* umlaufende diesen nachgeordnete 
40 Sauggreifer 1.18, welche den nacheilen Greiferrand 22'" 
von der Stutzflache 1.13 des Druckzylinders 1.7 des Druck- 
werkes 12' abheben. Diese Sauggreifer 1.18 bilden eine 
quer zur Verarbeitungsrichtung erstreckte Reihe und sind so 
angeordnet, dass sie mit den Hinterkantengreifern 331 kam- 
45 men, wenn diese in die Umlaufbahn der Walzflachen 1.17 
eintauchen. Die Hinterkantengreifer 331 passieren die Be- 
reiche gemeinsamer Normalen der Stutzflache 1.13 und der 
Walzflachen 1.17 radial innerhalb der von den Walzflachen 
1.17 durchlaufenen Bahn und ubernehmen den nachlaufen- 
50 den Greiferrand 22"' von den Sauggreifern 1.18 im aus- 
laufenden Zwickel zwischen der Stutzflache 1.13 und den 
Walzflachen 1.17. Hierin liegt ein bereits angedeuteter Un- 
terschied in der Ausgestaltung des Endlosforderers 3^ zum 
Endlosforderer 3.5*. 

55 

BEZUGSZEICHENLISTE 
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1, 1' Maschinenabschnitt 
1.1, 1.1* Druckwerk 
12; 12' Druckwerk 
13 Farbwerk 

1.4 Feuchtwerk 

1.5 Plattenzylinder 

1.6 Gummituchzylinder 

1.7 Druckzylinder 

1.8 schwingender Vorgreifer 

1.9 Anlegetrommel 

1.10 Bogenfuhrungstrommel 
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1.11; 1.11' Richtungspfeil 

1.12 erster Greifer 

1.13 Stutzflache des Druckzylinders 1.7 
1.14, 1.14' zweite Greifer 

1.15 Rotationsachse 5 

1.16, 1.16' Bogenstiitze 

1.16", 1.16"' Bogenstutzenabschnitt 

1.17 Walzflache 

1.18 Sauggreifer 

1.18' Saugbffnung 10 

2 Anleger 

2.1 Vereinzeiungsvorrichtung 

2.2 Bogen 

2.2' druckfreier Seitenrand des Bogens 2.2 

2.2" vorauseilender Greiferrand des Bogens 2.2 is 

2.2"' nacheilender Greiferrand des Bogens 2.2 

23 Stapel 

2.4 Transport- und Ausrichtvorrichtung 

2.5 Plattform 

2.6 Hubkette 20 

3 Ausleger 

3.1 S tape [station 

3.2 Druckgutstapel 
33 Plattform 

3.4 Hubkette 25 
3.5, 3.5' Endlosforderer 

3.6 BogenfuhrungstrommeL 

3.7 Transfertrommel 

3.8 dritte Greifer 

3.9 S auger 30 

3.10 Kette 

3.11, 3.11' Kettenrad 

3.12 Greiferbriicke 

3.13 Vorgreifer 

3.14 Greiferbriicke 35 

3.15 Nachgreifer 

3.16 Umfangsnut 

3.17 Trommelkern 

3.18 T-Nut 

3.19 Klemmschraube 40 

3.20 Aussparung des Trommelkemes 3.17 

3.21 Saugvorrichtung 

3.22 Rotationsachse der Bogenfuhrungs trommel 3.6 

3.23 Saugluftschacht 

3.24 Doppelpfeil 45 

3.25 Doppelpfeil 

3.26 Rotationsachse 

3.27 Greiferbriicke 

3.28 Kettenradweile 

3.29 Hohiwelle 50 

330 Greiferbriicke 

331 Hinterkantengreifer 

332 Laufstreifen 
333, 333' Laufstreifen 

334 WickeLvorrichtung 55 

Patentanspriiche 

I. Vorrichtung zum Transport eines Bogens fur eine 
Bogen verarbeitende Maschine, insbesondere eine Ro- 60 
tationsduckmaschine, in einer Verarbeitungsrichtung 
mit 

- betriebsrnaBig in einer ersten Richtung umlau- 
fenden ersten Greifern zum Erfassen des Bogens 

an einem in der Verarbeitungsrichtung vorausei- 65 
lenden Greiferrand desselben, 

- einem die ersten Greifer tragenden Zy Under mit 
einer an dessen Umfang ausgebildeten Stiitzflache 



fur den seitens der ersten Greifer erfassten Bogen, 

- betriebsrnaBig in einer zur ersten Richtung ent- 
gegengesetzten zweite n Richtung umlaufenden 
zweiten Greifern, welche den vorauseilenden 
Greiferrand von den ersten Greifern ubernehmen 
und mit 

- einem Paar betriebsrnaBig in der zweiten Rich- 
tung um eine Rotationsachse rotierender Bogen- 
stiitzen, die jeweils eine zu der Rotationsachse 
konzentrische Walzflache aufweisen, deren Er- . 
streckung entlang der Rotationsachse kleiner ist 
als die Breite eines jeweiligen druckfreien Seiten- 
randes des Bogens, und welche den Bogen inner- 
halb eines jeweiligen Seitenrandes in Bereichen 
gemeinsamer Normalen der Stiitzflache und der 
Walzflachen an die Stiitzflache pressen, 
gekennzeichnet durch betriebsrnaBig in der 
zweiten Richtung umlaufende Sauggreifer (1.18,) 
welche einen mittels der Bogenstiitzen (1.16; 
1.16') an die Stutzflache (1.13) des Zylinder (1.7) 
angelegten nacheilenden Greiferrand (2.2"') des 
Bogens (2.2) vom Zylinder (1.7) ubernehmen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch eine die zweiten Greifer (1.14), die Bogenstiitzen 

(1.16) und die Sauggreifer (1.18) umfassende Bogen- 
fuhrungs trommel (1.10; 3.6). 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet 
durch 

- eine der Bogenfuhrungstrommel (3.6) nachge- 
schaltete, betriebsrnaBig in der ersten Richtung ro- 
tierende Transfertrommel (3.7) mit dritten Grei- 
fern (3.8), welche den vorauseilenden Greiferrand 
(2.2") von den zweiten Greifern (1.14) uberneh- 
men, und mit den dritten Greifern (3.8) nacheilen- 
den Saugem (3.9), die den nacheilenden Greifer- 
rand (2.2"') von den Sauggreifern (1.18) uberneh- 
men sowie 

- einen betriebsrnaBig umlaufende Vorgreifer 
(3.13) und Nachgreifer (3.15) umfassenden End- 
losforderer (3.5'), dessen Vorgreifer (3.13) den 
vorauseilenden Greiferrand {2,2") von den dritten 
Greifern (3.8) und dessen Nachgreifer (3.15) den', 
nacheilenden Greiferrand (2.2 ,M ) von den Saugerri- 
(3.9) ubernehmen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch einen betriebsrnaBig umlaufenden Endlosforde- 
rer (3.5), der die zur Ubernahme des vorauseilenden 
Greiferrandes (2.2") von den ersten Greifern (1.12) 
vorgesehenen zweiten Greifer (1.14 1 ) und Hinterkan- 
tengreifer (331) umfasst, welche den nachlaufenden 
Greiferrand (2.2"') von den Sauggreifern (1.18) uber- 
nehmen. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Hinterkantengreifer (331) den nach- 
eilenden Greiferrand (2.2 ,M ) im Auslaufzwickel zwi- 
schen der Stutzflache (1.13) und den Walzflachen 

(1.17) erfassen. 

6. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspruche 
1 bis. 5, dadurch gekennzeichnet, dass der gegenseitige 
Abstand der Bogenstiitzen (1.16; 1.16') einstellbar ist. 

7. Vfcrrichtung nach wenigstens einem der Anspruche 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Erstreckung 
der Walzflachen (1.17) in deren Umfangsrichtung ein- 
stellbar ist. 

8. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspruche 
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Phaseniage 
der Sauggreifer (1.18) einstellbar ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
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zeichnet, dass die Phaseniage der S auger (3.9) einstell- 
bar ist. 

10. Bogen verarbeitende Maschine insbesondere eine 
Rotationsdruckmaschine, ge ken n zeichnet durch eine 
Vorrichtung zum Transport eines Bogens nach wenig- 5 
stens einem der Anspriiche 1 bis 9. 
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Abstract 



A device for transporting a sheet for a sheet-processing machine in a processing direction includes first grippers for gripping the 
sheet at a leading gripper edge, as viewed in the direction of processing, the first grippers revolving in a first direction during 
operation. Also provided is a cylinder bearing the first grippers, and having a support surface formed at the circumference thereof 
for supporting the sheet gripped by the first grippers. Further provided are second grippers for taking over the leading gripper edge 
of the respective sheet from the first grippers, the second grippers revolving in a second direction opposite to the first direction; and 
at least one pair of sheet supports rotating about a rotational axis and formed with a pitch surface disposed concentric with the 
rotational axis, the pitch surface having an extent along the rotational axis less than the width of a respective nonprinted lateral 
margin of the respective sheet, and serving to press the sheet against the support surface within a respective lateral margin in 
regions of common normals of the support surface and the pitch surfaces. Additionally provided are suction grippers revolvable in 
the second direction and for taking over from the cylinder a trailing gripper margin of the sheet which has been placed on the 
support surface of the cylinder by the sheet supports 
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